前进前出水平直压式垃圾压缩设备技术参数要求

一、设备清单
	序号
	产品名称
	数量
	备注

	1
	垃圾压缩机主机
	1
	

	2
	主机移动机构
	1
	

	3
	配套垃圾箱（14m³）
	2
	


一、设备总体需求
前进前出水平直压式垃圾压缩设备的垃圾转运站属于小型站，垃圾中转站规模按照国家相关标准（JB/T 10855-2008）为小型 IV 类，垃圾处理量为≥100t/d,主机理论生产率为≥15t/h,单机日处理生活垃圾≥100吨。应用水平直接压缩装箱工艺，对垃圾组分有很强适应性。

前进前出水平直压式垃圾压缩设备应包含：压缩机主机、卸料翻斗、液压系统、电气控制系统、主机移动机构及垃圾集装箱、喷淋除臭、电子地磅、塑料破碎机及清洗机。

一、设备技术参数要求

	序号
	名  称
	参数要求
	备  注

	1
	主机主要技术参数
	★设备作业形式
	前进前出、翻斗上料
	

	
	
	★设备压缩形式
	水平压缩
	

	
	
	★设备外形尺寸(不含翻斗、箱体）
	≥3700*2650*4200
	

	
	
	★理论处理能力
	≥100T/d
	

	
	
	★系统最大压力
	≥21MPa
	

	
	
	★系统工作压力
	≥16-18MPa
	

	
	
	★压缩机推压头最大压缩力
	≥400kN
	

	
	
	电机功率
	≤15KW
	

	
	
	行走电机功率（KW）
	≤0.75KW×2
	

	
	
	      电控操作方式
	触摸屏按钮+线控手柄
	

	2
	主机轨道
	钢板
	≥30*40（高30mm）
	

	3
	动力单元
	集成式动力单元总成，原用国内外知名品牌产品
	

	4
	设备配置
	前进前出配置
	一机二箱主机移动
	

	5
	翻斗
	★翻斗外形尺寸（宽×深×高）
	≥2200*1800*2100
	

	
	
	★翻斗有效容积
	≥4
	

	
	
	翻斗提升能力（吨）
	≥1.2
	

	6
	垃圾转运箱
	垃圾箱外形尺寸（长×宽×高）
	≥4900*2300*1700
	

	
	
	★箱体容积（m3）
	≥14
	

	
	
	装载垃圾重量（t）
	≥9
	

	
	
	钩心高度（mm）
	1570
	

	
	
	箱体纵梁外宽（mm）
	1060
	

	
	
	★垃圾箱尾门开启方式
	车载液压动力开启
	


二、设备性能要求

1、压缩设备
★压缩腔：压缩腔应是选用优质钢材（高强度耐磨钢板）构建的箱式结构。

主压推头：主压推头在压缩仓内前后运动，压缩垃圾。推头由两根双作用油缸交叉水平驱动，该油缸安装在推头的后面，油缸通过滑动轴承与推头连接。
动力单元：动力单元采用液电一体设计、集成了液压系统、电气系统，电机功率为小于等于15KW，为所有油缸提供动力；设备配备油温冷却系统,为液压油冷却，确保设备液压系统作业稳定性、安全性。
提门机构：提门机构作用是将箱体上的闸门进行打开和关闭运动。机构置于压缩腔与垃圾收集转运箱对接位置两侧的上部，由1根油缸同步驱动。该机构具有切断、分离垃圾的能力，以保证闸门关闭后，无垃圾滞留、外挂等现象。
锁紧机构：锁紧机构即抱钩，装于压缩主机的两侧以将集装箱拉向压缩站并抱紧。该装置保证集装箱在压缩站压缩垃圾时不会移位。是实现主机与箱体结合、分离的机构。
推拉箱机构：该装置用于将垃圾箱拉近和推离主机的位置，它安装于主压设备的底部。

安全防护：★1）、电气设备应设置过流、过载等保护措施；

           ★2）、设备上的相关位置应该设置安全警示标志；

           ★3）、设备应设置急停按钮，按钮须复位后设备才能重新启动；

           ★4）、液压泵站应安装在对可预见的损害有防护的地方，或适当的安装防护装置。

           ★5）、应对所有驱动的轴和联轴器有适当的保护；

           ★6）、液压系统中必须装备防止液压过载的安全装置。
2、主机移动机构

主机移动机构采用行走电机移位，由两个0.75kw功率电机同步动作，在轨道上左右移动，系统工作平稳、可靠无卡阻感，电机正反转实现主机的左右移动。

设备主机放置在主机移动机构上。主机移动到相应垃圾集装箱位置，并对接完成后开始垃圾压缩。当集装箱内的垃圾装满并关紧闸门后， 在推拉机构的作用下，使垃圾集装箱与主压设备分离。

3、垃圾集装箱
箱体容积≥14m³，单箱装载量净重≥9吨。在箱体与主压设备对接后，推头将垃圾压入集装箱内，待集装箱内垃圾满载后，主压设备与集装箱分离，拉臂车将集装箱运走，再进行后续处理。

箱体需为液压锁紧，采用先进的密封结构，确保箱体运输的密封性。

带“★”项为关键参数及指标，设备安装前需要由第三方检测机构出具的检测报告进行佐证，否则视为不响应。
